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MASKINSPECIFIKATION MAZAK INTEGREX i-200 S 2017-02-23
18.0-PL

MAZAK INTEGREX i-200 S FLERFUNKTIONSMASKIN
MED Y- OCH B-AXEL OCH ANDRASPINDEL UTRUSTAD

MED STYRSYSTEM MAZATROL SmoothX

MAZAK INTEGREX i-200 S ir en flerfunktionsmaskin, som #r uppbyggd pd ett kraftigt,
gjutet stativ, vilket innebir att man far en stabil bearbetning,

Maskinen har tva integrerade spindlar, vilket ger bista ytfinhet och rundhet p& svarvade
detaljer. Den gbr ocksa att det inte behdvs négon separat motor for positionering av C-axel.

Antalet ingdende komponenter i maskinen har minimerats for att ge hog verkningsgrad och
stOrsta mojliga tillglinglighet.

Maskinen kan integreras med olika kringutrustningar beroende pa produktion,

Maskinen har som standard 36 verktygsplatser,

Styrsystemet Mazatrol SmoothX #r uppbyggt pa 2 kirnig 64-bitars processor med Dialog som
standard. Det kraftfulla styrsystemet ger som  standard majlighet att solidsimulera
bearbetningen med alla maskindelar synliga for att bl a detektera kollisioner.

En tillverkare av maskin och stytsystemn tillsammans med en leverantor, som tar totalansvaret

fSt installation, utbildning, garanti och service, ger kunden hog tillgéinglighet pd utrustningen
och dirmed dkad konkurrenskraft.

Andringar i specifiketionen kan £0ras ulan fircglende meddelnsnde
Specifikationen galler for standandmaskin
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Utforande

Huvuddata

Spindel 1

Spindel 2

X-axel

Y-axel

Z~axel

Andringor | specifikntionen kan
Cnocifikati

géller for 1!

Tvaspindlig 1000/1500mm

Max sving

Sving dver X-slid

Sving nér Y-axel jobbar

Max svarvdiameter

Max svarvdiameter fidn stang
Max detaljlingd

Spindelnos
Spindelborrning
Genomgéng
Spindelmotor
Varvtalsomride

Antal varvtalsomraden
Max vridimoment

Max detaljvikt inkl chuck
Centrumhajd fién golv

Spindelnos
Spindelborrning
Genomging

Spindelmotor
Varvtalsomride

Antal varvtalsomriden
Max vridmoment

Max detaljvikt ink| chuck
Centrumhsjd frdn golv

X-rirelse
Snabbmatning
Arbetsmatning
Styrning

Y-rorelse
Snabbmatning
Arbetsmatning
Styrning

Z-rérelse
Snabbmatning
Arbetsmatning

£0ras wan foregdende meddelande
fiomcki
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@ 658 mm

J 658 mm

J 658 mm

658 mm

@ 51 mm (option @ 65)
101171519 min

JIS A2-6”

76 mm

51 mm (option @ 65)
AC 22 kW 40% ED
35-5000 rpm
Direktdrift

467 Nm 25 % ED
300 kg

1235 mm

JIS A2-6”

76 mm

Ej genomgéng
(option @ 65)

AC 18,5 kW 40% ED
33-5000 rpm
Direktdrift

325 Nm 40% ED

300 kg

1235 mm

615 mm

30 m/min

1-8000 mm/min
Linjér rullstyrning

+130 mm

40 m/min

1-8000 mm/min
Linjér rullstyrning

1077/1585 mm
50 m/min
[-8000 mm/min



RAVEMA

MASKINSPECIFIKATION MAZAK INTEGREX i-200 S

C-axel 1

C-axel 2

W-axel

B-axel

Noggrannhet

Styrning

Typ
Snabbmatning
Arbetsmatning

Minsta programmerbara steg

Typ
Snabbmatning
Arbetsmatning

Minsta programmerbara steg

Rorelse
Snabbmatning

B-rérelse

Max Bearbetningsmatning (180)

Minsta programinerbara steg

B-axeln kan ej flyttas under bearbetning i Maz

Positioneringsnoggrannhet X
Positioneringsnoggrannhet Y
Positioneringsnoggrannhet Z
Positioneringsnoggrannhet C
Positioneringsnoggrannhet B
Repeternoggrannhe( X
Repeternoggrannhet Y
Repeternoggrannhet 7
Repeternoggrannhet C
Repeternoggrannhet B

Sida3ave
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Linjér rullstyrning

Direktdrift

555 varv/min
1-5000 grader/min
0,0001 grad

Direktdrift

555 varv/min
1-5000 grader/min
0,0001 grad

1066/1539 mm
30 m/min

240 grader
40 varv/min
0,0001 grad
atrol

0,010mm
0,008mm
0,013mm
I4sek
11sek
0,006mm
0,003mm
0,005mm
8sek
6sek

Ovan angivna noggrannhet garanteras endast under forutstittning
att maskinen placeras p3 fundament, i lokal enligt maskin-
tillverkarens anvisningar och att maskinen natt sin arbetstemperatur,

Miétmetod enligt 1SO 230-2,

Andsingar j specifikatinen kan £01as lan 1oregiende meddelande

Specifikationen yiller for standardimaskin
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Roterande verktyg

Verktygsbirare

Verktygsmagasin

Ovrigt

Motor

Varvtalsomrade

Max vridmoment

Mekanisk I8sning for svarvning

Typ

Verktygsskaft

Verktygsvéixlingstid, verktyg till verktyg
Spén till spén tid, genomsnitt
Verktygsfiste roterande verktyg
Verktygsfiste svarvverktyg

Max verktygsvikt

Max verktygslingd

Fastlasningskraft verktyg (Capto C6)

Antal verktygsplatser

Max verktygsdiameter

Max verktygsdiameter d3 plats
fore resp efter &r tom

Max verktygslingd

Max verktygsvikt

Max vridmoment verktyg

Lingd

Bredd

Hojd

Vikt

Effektbehov, kontinuerligt
Luftbehov, min.

Sldirvitskeutrustning Tankkapacitet

Ravema,
standardutrustning

Verktygsmagasin 36 verktyg
B-axel

Capto C6

ATC Auto Recovery

19” LCD touchskirm

Sidad av 6
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AC 24 kW 40% ED
15-12000 varv/min
84Nm 40% ED

15 grader

Verktygsvixlare
25x25 mm

1,3 sek

8 sek

Capto C6

Capto C6

12 kg

400 mm

33 kN

36 st
90 mm

125 mm
400 mm
12 kg

9,8 Nim

3990/4910 mm

2800 mm

2720 mm
13100/16600 kg
72,34 kVA

5 kgfem?, 410 lit/min

360 |

Mazak verktygsidentifieringssystem ink] 10 st ID-chip (for Capto C6)
Meitarm for verktygslin gdsinstillning, automatisk kompensering

och kontroll av verktygsbrott

8” chuck typ Kitagawa B208A6, ink! 1 sats mjuka backar
8” chuck typ Kitagawa B208A6, inkl 1 sats mjuka backar

(Ej genomgang i sp2)
Skérvitskebehallare

Andeingar { specifikationen kan goras utan forepiende medielnnds

Specifikationen yaller fir standacdinnskin
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Skdrmedeltryck Gvre revolver, max 5 bar, 23 /min

ISO/EIA programmering;
Svarv och frésspindel start osynkroniserade
Synkroniserad géngning med roterande verktyg

SidaSav6
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Makroavbrott som mdjliggor hiindelsepaverkade | SO/EIA program
Makroprogrammering med 600 extra par variabler for ISO/EIA

Helixinterpolering for ISO/EJA
Koordinatrotation med G68 for ISO/EIA
Polira koordinater, G122 for ISO/ElIA

Synkroniserad interpolering X-C-axel G12.1 for ISO/EIA

Koordinatsystem G54 - G59 + 300st extra for ISO/EIA

Direkt inmatning av ritningsmétt av ex starthérn for ISO/EIA

Inverse Time Feed (G93)
3D Cutter Compensation (G40-G42)

Smooth Standard Sofiware:

Mazacc 2D software (shape comp)

Mazacc 2D software for roterande axlar (shape comp)
Mazacc 3D High Speed software

High Smoothing Control

Seamless Corner Control

Variable Acceleration Control

Ulira High Speed Machining Mode

Rapid Overlap

Nitverkskoppling med RJ45 uttag i maskinens elskap
Ist USB-port

I SD card port

Maskinbelysning

I sats betjiningsverktyg

CE-miirkning enligt europeiska bestimmelser
Fundamentsplattor

Andringar i specifikationen kan L0ras wtun foregdende nreddetandz

Specifikationen gétler for stondardraskin



